LVD Company n.v. WinExecuter wersja 3.10

Rozdziat 1 Obstuga ogodlna

1.1 Interfejsy u zytkownika

WinExecuter to jeden z 3 mlowych interfejséw uytkownika w maszynie sterowane;j
numerycznie przy pomocy sterownika Fanuc: poMirExecuter”, istnieje
“Screen Display Function” (,Funkcja Wyswietlania na Ekranie”) orazCNC
Program Manager” (,Menadzer ProgramBterowanego Numerycznie”).

1. “Screen Display Function{,Funkcja Wywietlania na Ekranie”)

Funkcja “Screen Display Function” to podstawowyenfijs maszyny, aywany do
ustawienia referencyjnego maszyny, do wybieraniag@mow sterowanych
numerycznie i do ustawiania parametrow systemu, ...
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2. CNC Program Manag€r,Menadzer Programisterowanego Numerycznie”)

“Program Manager” tywany jest dosciagania i tadowania programu sterowanego
numerycznie.
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3. WinExecuter
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Przehczanie pomidzy 3 interfejsami iytkownika odbywa si przy wyciu dwdch
przyciskdw znajdujcych sé na panelu sterowania maszyny:
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1.2 Przetgczanie interfejsu u zytkownika

1) Na panelu sterowania FANUC-160iL (wypalarka laserowa):

SUB-MODE
SINGLE BLOCK MACH
BLOCK DELETE LOCK
OPT DRY PROGR
STOP RUN RESET
PROGM WINEXEC

Rozdziat 1 : Obstuga ogdlna Strona 1-3



WinExecuter wersja 3.10

Nacinij ten przycisk, ab
przehczy¢ pomkdzy “CNC
Screen Display” a “Progra

LVD Company n.v.

Nacinij ten przycisk, ab
przehczy¢ pomkdzy “CNC
Screen Display”

Manager

“WinExecuter”

2) Na panelu sterowania FANUC-180iP (dziurkarka):

MACHINE
AXIS ESTOP
ENABLE RESET
PROGM WINEXEC

3) Uzycie przyciskbw PROGM i WINEXEC do przetgczania pomiedzy
interfejsem uzytkownika:

» Przehczenie obydwu przyciskéw aktywuje FunkcjWyswietlania
Ekranu.

» Wiaczenie przycisku PROGM i wygzenie przycisku WINEXEC
uruchamia CNC Program Manager

» Wytaczenie przycisku PROGM i wadzenie przycisku WINEXEC
uruchamia WinExecuter.
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1.3 Tryby pracy WinExecutera

Funkcje WinExecutera podzielong isa tak zwané&tronypojawiapce st na ekranie
w postaci powszechnie znanych stronsetaosci Windows. Grupa dogpnych stron
zalezy od trybu pracy WinExecutera:

Tryb pracy | Doskpna jest minimalna grupa stron dla uiliwienia normalnej pracy
(Operation maszyny.
mode)

Jobdist |

Faktyczna ilé¢ stron zaley od pewnych opcji, ustawionych raz w tryhie
Configuration (Konfiguracja). Dodatkowe strony mag pojawic wéwczas,
gdy WinExecuter jest patzony z Cadman-PL lub gdy maszyna wyposa
jest w system magazynowania arkuszy (Automation).

WinExecuter ¥3.00

Job-list | Eadmanl .-'-‘-.uh:umaticlnl Stare I

WinExecuter zawsze uruchamiania i trybie pracy.

Rozbudowany Wszystkie dosfpne w trybie pracy strony dapne s réwniez w

tryb pracy Rozbudowanym Trybie Pracy (Extended Operation Modeddane s

Extended réwniez pewne strony dodatkowe ghce do testowania i diagnostyki. Strony

(Ex . te stiza do wyswietlania dodatkowych informaciji.

operation

mode)

Jab-list |I:a-:|man| .fl'-.utl:umati-:unl Store I Crata I Ll:uggingl PrC I

Od klienta zaley, czy maszyna dziata w trybie pracy czy w rozbudoym
trybie pracy: obydwa tryby uwa sk za ,bezpieczne”, poniewianie mana
zmienk tu zadnych ustawig konfiguracyjnych.

Tryb Kompletnie inna grupa stron depha jest w trybie konfiguracji. Strony {e

konfiguracii powinny wywaé¢ specjalnie przeszkolone osoby do konfiguracji

. . WinExecutera.
(Configuration
mode) YinExecuter Configuration mode

Lieneral Config | Config Joblist I Config Automation I Config D atabaze I

Konfiguracg zapisuje si w pliku ,ini” w katalogu systemu Windows. Od
administratora systemu Windows nateokreslenie poziomu zabezpieazd
dla tego katalogu, ale najgziej do plikdw ini w katalogu systemu Windows
dostp map jedynie osoby posiadgje prawa administratora.

Przed zastosowaniem zmian w konfiguracji aglgoponownie uruchongi
WinExecutera.

Tryb pracy WinExecutera maa zmient w dialogu “Exit WinExecuter” (patrz pkt 1.5).
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1.4 Podstawy pracy z WinExecuter

LVD Company n.v.

WinExecuter ¥3.00
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Strony w WinExecuter mima uruchami@na 3 r@ne sposoby:
1. Klikajac wskanikiem myszki bezpaednio na stroowyboru (1)

2. Klikajac wska&nikiem myszki raz lub parrazy na przycisk programowalny
“next page” (kolejna strona) (2) lub “previous pag@eoprzednia strona) (3),

az do wybraniazadanej strony.

3. Naciskajc przycisk funkcyjny “next” (kolejny) lub “prev” (@orzedni) raz lub

par razy, & do wybraniazadanej strony.

Funkcje klawiszy F1 do F9 #dia sie w zaleznosci od strony. Kliknij przycisk
programowalny wskanikiem myszki lub ayj klawisza funkcyjnego znajdagego st

pod ekranem, aby uruchoérjedm z tych funkcji (4).

Funkcja klawisza F10 jest stala. Klawisza Flgywa st do wychodzenia z

WinExecutera lub do zmiany trybu pracy WinExecutera

F10

STOP

"

Nacgnij klawisz STOP WINEXEC, aby uruchoti“Exit
WinExecuter / Change Operating Mode” (Mg z
WionEexecuter / Zmiana trybu prac).

(patrz pkt 1.5)
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Uwaga: dla rénych przyciskéw programowalnych dgshe @ tak zwane “tool-tips”
(podpowiedzi):

58 |% |

| E wit WinE xecuter / Change Operation Mode

1.5 Ekran dialogowy “Exit WinExecuter / Change Oper ation
Mode” (Wyj Scie z WinExecuter / Zmiana trybu prac)

Uzycie w dowolnym momencie klawisza F10 spowodujéwigtienie nasipujacego
ekranu dialogowego:

Exit WinExecuter / Change Dperation Mode il

— Select the desired action

™ Exit WinE xecuter

" Switch to Operator Mode

™ Switch to Extended Operation Mode
PC-isit
e ™ Switch ta Configuration Maode ;3)
Current Operation kMode : K= EGRE R E
' Read Orly Cancel ‘ |
1.5.1 Praca

Do nawigowania po funkcjach sterowania na ekramgodowym tyj wskaznika
myszki lub nasfpujacych klawiszy:

= Uzyj klawisza TAB lub normalnej klawiatury lub klawia ALTER na panelu
operatora Fanuc, aby w sposolgty przeskakiwd pomidzy lista opcji (1),
przyciskiem OK (2) i przyciskiem Cancel (Anuluj))(3

= Uzyj klawiszy STRZALKI W GORE i STRZALKI W DOL (ARROW UP i
ARROW DOWN) na klawiaturze lub na panelu Fanuc, abyient wybram
opck, w momencie aktywowania listy opcji (1). Lista @pgest aktywna
wowczas, gdy jedna z jej etykiet opcji otoczonat jeéjkatem zarysowanym
kropkami.

Klawisza ENTER/INPUT mzna wy¢ zamiast klawisza OK:

= Mozna fatwo wy§é z WinExecutera zywajac klawisza F10, aby uruchoénekran
dialogu oraz klawisza ENTER na klawiaturze lub kiz& RETURN na panelu
operatora FANUC w celu wigia.
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= Mozna tatwo zmierd Tryb pracy przy pomocy klawisza F10, klawisza akizw

dot (ARROW DOWN), aby wybr@zadany tryb oraz klawisza ENTER/INPUT
dla potwierdzenia.

Klawisza Esc (escape) na normalnej klawiaturze kldowvisza HELP na panelu
sterowania Fanuc mna wy¢ zamiast klawisza Cancel na ekranie dialogowym.
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1.5.2 Ochrona danych konfiguracji WinExecutera

Dane konfiguracji WinExecutera zapisywane w pliku konfiguracji, ktorym

zaradza system operacyjny Windows i podlega on systanmalbezpiecze tego

wiasnie systemu. Na ekranie dialogowym “Exit WinExecuteChange Operation
Mode” znajduj sie wskazowki na temat tego, czy konfigukatj mazna zmiend, czy

nie (mazna by zalogowanym jako operator lub administrator).

1) Tryb “READ ONLY” (,TYLKO ODCZYT"): konfiguracj¢ WinExecuter
mozna sprawdi, ale nie zmierdi.

Current Dperation Mode : RIS G

READ OMLY Caricel |

2) tryb “WRITE ENABLE” (,MOZLIWY ZAPIS"). UWAZAJ: konfiguracg
WinExecuter ména zmiené. Konfiguracg moga zmienia& tylko osoby
przeszkolone!

Current Operation bode © SRS

WRITE ENABLE Cancel |

1.5.3 Uruchamianie aplikacji “PC-Visit (Tele Sem)t (opcja)

(wersja minimalna: WinExecuter V3.10, wersja 6)

PC-Wisit
Uzyj klawisza , aby uruchond aplikacg PC-Visit. W czasie uruchamiania
pokaze sk nastpujacy ekran:

LVO

lele vervice

LVD COMPANY NV
Nijverheidslaan 2
B-8560 Gullegem ’ . ‘

www.lvdgroup.com
tel. +32 56 43 05 11

fax. +32 56 43 25 00
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Po uruchomieniu, PC-Visit jest dgphy jako aplikacja z oknem w prawym rogu
przycisku ekranu:

|Sessienr.

W |rtemet verbinding

® Servenverbinding

Kolejnym krokiem jest uzyskanie numeru sesji ochlzserwisowego firmy LVD.
Uwagi:

1. Préba uruchomienia PC-Visit bez konfiguracji lubigpoprawn konfiguraciy
pliku EXE spowoduje powstaniedolu:

WinExecuter x|

' [5¥STEM ERR.OR] Failed ko create process
3 Command = C:\Program Files\povisitlguest exe

PE-4isit

2. W momencie, gdy aplikacja PC-Visit jest aktyw1,4| jest wyhczony i
mozna uruchomi aplikacg PC-Visit po raz drugi. Uruchomiony przycisk w
momencie, gdy aplikacja jest aktywna, zeoby wynikiem niewtdciwej
definicji ustawiéh “References” (Wartei referencyjne) na ekranie
“PC_Visit” (Tele Service)”:

Configure PC-¥isit [Tele Service] 5[

EE -file IE:'\F‘ngram Fileshpovisithguest. exe |

References IDCViSit IGuest

Drefault | Cancel |
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1.6 Ekran dialogowy “PMC-Messages” (komunikaty PMC)

Poza ranymi stronami (dialogami) WinExecutera, przy pomdeWC sterownika
Fanuc mana uruchomi specjalny ekran dialogowy: “PMC-Messages” (komatyk
pmc). Niektére wydarzenia zachade w maszynie magspowodowd, ze PMC
zazada od sterownika Fanuc uruchomienia ekranu komtmiwkaPMC-Messages,
bedacego czscia WinExecutera. Ekran komunikatbw PMC-Messages zmao
uruchomé niezalenie od tegoze WinExecuter byt aplikagjaktywma, czy nie (ekran
“CNC Program Manager’ (,Menaer Programu Numerycznego”) lub “Screen
Display function” (,Funkcja wywietlania ekranu”) mge by ukryty).

* Aby sprawdzt, czy wystpity jakies ,Komunikaty dla operatora” (“Operator
messages”) na ekranie dialogowym komunikatow PMGSdges iy
przycisku F1 (lub pierwszstrore funkcji tab):

PMC Messages e

[F1]Qperator messages 2] CNC-Alarmn messages

Statuz | Bit | Eror

B3 1150 | 3 | M2003 WASTE CONTAINER OVERLOADED

e 1181 7  M2015 MACHINE NOT REFERENCED, CHECK. LIGHTGUARDS
1182 0  M2016 MACHINE NOT REFERENCED, CHECK PROTECTION DOOR

Empty the wastecontainer to resume normal action of the
CONVEYOr.

[Fd] Hide PMC meszage screen

* Na ekranie dialogowym PMC-Messagesyjyrzycisku F2 (lub drugiej strony
po nacknieciu tab), aby sprawdgi czy pojawity s¢ jakies ,Komunikaty
alarmowe CNC” (“CNC Alarm messages”):

Rozdziat 1 : Obstuga ogdlna Strona 1-11



WinExecuter wersja 3.10

PMC Messages

[F1] Operator messages S EERIEE T T 2

Statuz | Bit | Error

INE 1170 | 1 | M1001 LIMIT SwWITCH ACTIVATED

AL1170 2 M1002 CRASH DETECTIOM ACTIVATED, CHECK PRECTEC
AL 1170 3 WM1003 PRECITEC ERROR

Keep on pushing "axis enable® and reset the controller.
MPEG or jog all axes away from their respective limit switches.

[Fd4] Hide PMC meszage screen

LVD Company n.v.

e Uzyj przycisku F3, aby dodaindywidualne informacje do dowolnych
komunikatéw PMC. WinExecuter zapisuje te informacjeyswietla je w

postaci czerwonego tekstu na szarym tle.

x
Cancel |
M1000 ESTOP BUTTON OPERATORS PANEL
JAMMED

Edit message : IHeIease the ESTOP buttoriz]

A

Edit meszage : I

Edit meszage : I

Edit meszage I

BRI e [F2] "CMC-&larm messages |

PMC Messages

Status I BitI Error

4L 1170 2 M1002 END SWITCH % &RI5

> Release the ESTOP button(s]

* Aby ukry¢ ekran komunikatow PMC, ndaij klawisz F4.

ENR 1170 | 0 | M1000ESTOF BUTTON OPERATORS PANEL JAMMED
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